
weiten Glasrohr mit seitlichem Tubus, das an seinem unteren, 
geschlossenen Ende in 4,O cm Lange auf 1,0 cm lichte Weite 
verengt ist. Der Riihrer (Ib), aus einem Glasrohr mit ange- 
schmolzenem Glasstab, ist so geformt, da5 er in seinem oberen 
Teile sowohl der Wandung des Schmelzgefafies wie dem Ther- 
mometer eng anliegt (Ic und IV). Dadurch ist eine sichere Be- 
wegung des Riihrers gewahrleistet, die ein Abbrechen ver- 
meidet. Der untere, halbkreisformig etwas nach abwarts ge- 
bogene Teil des Riihrers mu13 bis auf den Boden des Schmelz- 
gefa5es reichen. Die Zugabe der  Substanz erfolgt durch den im 
unteren Teil des Rohres angebrachten Tubus, der rnit einem 
Korken oder eingeschliff enen Glasstopfen verschlossen wird. 
Zum Gebrauch wird das Ganze mittels eines Korkstopfens in 
einen weiten Glasmantel eingehangt, der als Luftbad dient und 
mit der unteren Hiilfte in ein Heizbad eintaucht. 1st die Suh- 
stanz klar durchgeschmolzen. so wird das SchmelzgefaD in den 
oheren Teil des Luftmantels, der  durch eine Klammer gehalten 
wird, hochgezogen, so da5 sich der verjungte Teil in Augenhohe 
befindet. Der Korken mu5 so angepa5t sein, dafi sich das Rohr 
in seiner Bohrung sowohl bequem verschieben 1a5t als auch 

wlhrend des Riihrens in  seiner Lage vollkommen festgehalten 
wird. Druckt man mit der linken Hand oben auf das Thermo- 
meter, so kann man rnit der rechten durch Auf- und Abbewegen, 
sowie durch Quirlen des Riihrers die Schmelze hequem durch- 
mischen. An dem Thermometer bringt man vorteilhaft in ge- 
eigneter Hohe einen schmalen Gummiring an, der als Anschlag 
fur den Riihrer dient. Bei tiefliegenden Erstarrungspunkten 
wird das Schmelzrohr ganz aus dem Luftmantel heraus- 
gcnommen, und das verjungte Ende eventuell in ein Kaltebad 
eingetaucht. 

Fur  feuchtigkeits- und luftempfindliche Stoffe dient der 
Apparat 11, durch den wahrend der ganzen Versuchsdauer ein 
trockener, indifferenter Gasstrom geleitet werden kann. Mit 
diesem Modell konnten ohne Schwierigkeit z. B. Systeme niit 
Zinnletrabromid untersucht werden. Fur  extrem feuchtigkeits- 
empfindliche Stoffe wurde gegeniiher der Einfulloffnung eine 
kleine Birne angebracht, die mit einem geeigneten Trocken- 
rnittel gefiillt werden kann (Apparat 111). 

Mit diesen Apparaten kann man, ausgehend von 0,3-0,5 g 
Substanz, Reihenversuche durchfiihren. 

Patent-Berichte iiber chemisch-technische Apparate.  
111. Spezielle chemische Technologie. 

1. Metallverbindungen. 

oxydierenden Gases hehandelt wird, worauf die verfliichtigten 
Metalle aus den Abgasen abgeschieden werden. - 2. dad. gek., 
daD das Erz zuerst der Aufbereitung rnittels Schwerkraft oder 

Verfahren und Vorrich- der Schwimrnaufbereitung oder beiden unterworfen wird, und 
tUng zur elektrOlytiSchen Behandlung geschniulzener Metall- dafi die Abgange dieser Behandlung zweckmafiig in Form cines 
salze behufs Wiedergewinnung der Metalle und Saureradikale, Schlarnmes der angegebenen Hitzebehandlung ausgesetzt wer- 
1. dad. gek., da5 die Elektrolyse der geschmolzenen Metall- den, wobei die Temperatup nicht 13710 uberschreitet. - Der 
s d z e  mit Hi& einer Reihe doPPelPoliger Elektroden (B) ZU- Zweck der vorliegenden Erfindung besteht darin, ein Verfahren 
sammenwirkend in einem feuerfesten, zur Aufnihme des durch zu schaffen, mitt& dessen oxydierte, kieselhaltige Erzrninera- 
die geschmolzenen Metallsalze gehildeten Elektrolyten bestimm- lien behandelt werden konnen, bei dem die wertvollen Mine- 

Edgar Arthur Ashcroft, h n d o n -  

- + ten Behalter (A) im ralien gewonnen werden, die bei den ublichen Konzentrations- 
Mehrfachzellenbetrieb methoden der Gewinnung entgehen und dadurch die Behand- 

durchgefuhrt WO- lungskosten gegeniiber dem unmittelharen Ausschmelzen des 
hei  nur die erste und Erzes zu vermindern gestattet. Zeichn. (D. R. P. 400335, 
die letzte Elektrode ein- KI. 4oa, vom 13. I. 1923, ausg. 5. 8. 1924, vgl. C. 1924. 11. 1855.) 
polig sind und als An- 
schlu5 an den au5eren 
stromkreis dienen. - 
2. dad. gek., da13 in Heinr. Wichmann, Bremen. Verfahren zur Verhinderung 
einem feuerfesten, zur des Uberhitzens von Schmelzgut unter Verwendung von 
Aufnahme des durch Schmelzkorpern aus Metall oder Metallegierungen mit bekann- 
die geschmolzenen M~ ten Schmelzpunkten gemao Pat. 383952, dad. gek., da5  der 
tallsalzegebildeien El&- Schmelzkorper Bestandteile enthalt, welche das Schmelzgut in 
trolyten bestimmten B ~ -  seinen Eigenschaften verandern oder verb-ssern. -Wahrend beim 
h61ter (A) cine Reihe Hauptpat. der Schmelzkorper nur zur Erkennung des Schmelz- 
Elektroden (B) fiir punktes des Schmelzgutes dient, enthalten die Schmelzkorper die 
Mehrfachzellenbetrieb zur Erzeugung der verlangten Eigenschaften erforderlichen Be- 

und in der weise ein- standtteile in der dem Schmelzgut entsprechenden Menge, und es 
gesetzt sind, da5  die konnen aufler Metallen auch noch Zuslitze von Nichtmetallen ge- 

geben werden, 2. B. Graphit zur Erhohung der Gleitfahigkeit. 
(D. R. p. 401 777, K1. 31 c, ZUS. z. D. R. P. 383 952, vom 20. 10. 
1922, rangste Dauer: 27. 3- 19407 ausg* 9- 9- 1924*) 

dn. 

A 

Elektroden seitlich an den Innenwanden des Behalters ehen iso- 
lierenden AbschluQ bilden, so da13 miiglichst wenig Strom a n  d a  
Seitell uin die Elektroden herum verlorengeht. - 3. dad. gek., da13 
der Elektrolyt bzw. das geschmolzene Metallsalz im Behalter auf 
einer Temperatur von 450-5COo erhalten und eine Strom- Dr. Erik Liebreich, Berlin-Halensee. Verfahren, die Innen- 
dichte von zwei Amperes oder weniger pro Qiiadratzoll Elek- wandungen eiserner Hohlkiirper oder GefaSe, die weehselnden 
trodenflache benutzt wird. - Die Elektroden konnen alle aus Temperaturen ausgesetzt sind, vor Rost zu schiitzen, besteht 
demselhen Stoff, z. B. aus PreDkohle oder Preographit hestehen, darin, da13 man sie elektrolytisch mit NiederschlBgen von rost- 
und die Zahl der Elemente kann beliebig grofi eein, wohei je- sicheren Legierungen des Eisens mit Chrom, Molyhd$@ Wolf- 
weils zwei einander zugekehrte Elektrodenflichen rnit dem ram, Uran, Mangan, Kobalt und Nickel uberzieht. - Ganz 
elektrolytgefiillten Zwischenraum je ein Element bilden. (D. R. P. dunne elektrolytische Oberzuge von derartigen Legierungen 
399693, K1. 40c, vom 13. 2. 1923, Prior. Gro5britannien 18. 2. machen das Eisen vollkommen rostsicher und hleiben bei Tem- 
1922, ausg. 29. 7. 1924, vgl. C. 1924. 11. 1726). dn. peraturwechseln vollkommen fest haften. Gute Resultate wur- 

den vorzugsweise rnit Oberzugen einer Chromeisenlegierung er- 
zielt. Als Elektrolyte wurden Losungen von Salzen solcher Me- 

Verfahren zuc Behandlung kieseliger, oxydiseher oder talle verwandt, deren Eisenlegierungen man niederzuschlagen 
teilweise oxydischer Erre, wie Blei-, Silber- und Gold- wiinscht. Die Liisungen miissen zielnlich konzentriert sein, um 
erze, 1. dad. gek., daD das Erz, nachdem es von etwaigen gute Resultate zu erzielen. Als Anoden wurden Eisendrahte 
Sulfiden vorher durch mechanische Aufbereitung prak- oder Eisenstabe verwandt. Es ist dies das einfachste Mittel, 
tisch befreit wurde, in gemahlenem Zustande einer Temperatur um auf dem kathodischen Eisen Niederschlage von Eisenlegie- 
von uber 900' und unter dem Schmelzpunkt ausgesetzt, hei rungen zu erhalten. (D. R. P. 401 779, K1. 48 a, vom 24. 10. 
dieser Temperatur mit einer Atmosph6re oder einern Strom t919, ausg. 9. 9. 1924.) 

dn. 

Chief Consolidated Mining Company, Eureka, Utah, V. St. A. 

dn. 
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Meurersche 8.4. fur Spritzmetall-Veredelung, Neukolln. 
Verfahren und Diise zur Herstellung von Oberziigen durch Zer- 
staubung drahtformigen, aus  dem starren in einen fliissigen 
Zustand erschmolzenen Spritzgutes unter Anwendung eines ge- 
spannten Gases a l i  Zerstaubungsmittel, dad. gek., daij durch 
Abzweigung eines Teiles des Zerstaubungsgases und Heran- 
leiten dieses abgezweigten Teiles auf den aus dem Spritzgut 
und dem Zerstaubungsgas bestehenden Spritzstrahl eine er- 
hohte Zerstaubung des Spritzgutes und eine Umformung des 
kegelforniigen Strahles in eine facher- oder linealartige Form 
erzielt wird. - Es wird eln besonders feinkorniges Spritzgut 
enielt. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 401825, Kl. 7512, 
vom 17. 1. 1923, ausg. 9. 9. 1924.) dn. 

Allgemeine Elektricitats-Gesellsehaft, Berlin. Schmelzein- 
sat2 zum elektrischen SehweiBen oder Loten von Kupfer im 
elektrischen Liehtbogen, dad. gek., daij dem im wesentlichen aus 
Kupfer bestehenden Schmelzeinsatz ein Zusatz von 3-8 % 
Mangan bei 1-3 ?b Silicium beigegeben ist. - Das 
Schweiijen oder Loten von Kupfer im elektrischen Lichtbogen 
wurde bisher in der Hauptsache dadurch verhindert, daB an der 
Schweiijnaht in dem Kupfer eine starke Oxydulbildung erfolgte, 
welche ein gutes Zusnmmenfiigen der zu verbindenden Teile 
nicht zulieij. Als Schmelzeinsatz ist ein stark reduzierendes 
Metall zu wahlen, das mil Kupfer zusammen eine homogene 
Losung bildet, so da13 auch das Schweiamittel von vornherein 
moglichst homogen ist: Ein geringer verbleibender Teil des 
Reduktionsmittels im Kupfer der Schweihaht  und den angren- 
zenden Partien darf deren Festigkeitseigenschaften nicht nen- 
nenswert beeintrachtigen. Das Metall darf weiter nicht zu leicht 
verdampfen, damit eine Gasentwicklung vermieden bleibt. Seine 
Verbrennungsprodukte mussen als fliissige Schlacken aus dem 
Metall austreten. Der neue Schmelzeinsatz entspricht diesen 
Bedingungen. (D. R. P. 402614, K1. Slh,  vom 9. 12. 1922, ausg. 
18. 9. 1924.) dn. 

Fried. Krupp Akt.-Ges. Grusonwerk, Magdeburg-Buckau. 
Magnetisehe Seheidung auf Trommelscheider mit Nachscheidung 
des gewonnenen magnetischen Gutes, dad. gek., daB in einem 
einzigen magnetischen Ringfelde das an der  oder den ersten 
Scheidestellen gewonnene magnetische Gut von der Trommel 
abgenommen, abgeschleuderl oder abgeleitet wird und danri 
erlneut an anderer Stelle des Trommelumfanges zwecks Nach- 

8 

scheidung demselben Magnetfelde wieder zugefiihrt wird. - 
Durch das neue Verf. wird es moglich, billige Scheider zu 
bauen, die das Anwendungsgebiet der magnetischen Scheidung 
erheblich erweitern kannen (z. B. Scheidung ron Eisen- und 
Messingspanen). In der  Erzaufbereitung ist das neue Ver- 
fahren besonders zur Scheidung von Magnetit hod gleichartigeri 
Erzen geeignet, die eine Nachscheidung des magnetischen Gutes 
erfordern, um ein moglichst reines Produkt zu erhalten. (D. R. 
P. 403497, K1. 1 b, voni 29. 8. 1922, ausg. 29. 9. 1924.) dn. 

Mareell Andrb; Jullien, Paris. Einrichtung zur elektrolytisehen 
Erzeugung von vollkommen hornogenen und gleiehmaigen Kupfer- 
bleehen durch Niederschlagen des Metalls an einer umlaufenden 
Kathode und unter Benutzung einer Anode, welche aus einem mit 
Kupferabfallen oder granuliertem Kupfer gefu!lten Korb be- 
steht, dessen Wandungen porig oder dvrchlocht sind, dad. gek., 
daij die porigen oder durchlochten Wandungen rnittels Traversen 

verstarkt sind, welche in bezug auf die Drehachse der Kathode 
schrag verlaufen und voneinander in solchen Abstanden an- 
geordnet sind, dal) die Einwirkung der Dicke dieser Traversen 
auf den Gang der Elektrolyse sich in samtlicheii Querebenen in 
gleicher Weise geltend macht, wobei diese Traversen zufolge 
ihrer besonderen Anordnung die Forntanderungen der Wan- 
dungen verhiiien, ohne die Gleichmaijigkeit des elektrolytischen 
Niederschlags irgendwie zu benachteiligen. - Die von der 
Dicke dieser Traversen auf den Gang der Elektrolyse sich gel- 
tend machende Einwirkung rerteilt sirh gleichmaijig iiber die  
gesamte Oberflache der umlaufenden Kathode. (Zeichn. (D. R. 
P. 403687, K1. 48a, vom 28. 11. 1923, ausg. 4. 10. 1924.) dil. 

Fried. Krupp Akt.-Ges. Grusonwerk, Magdeburg-Buckau. Ver- 
fahren zur nahnagnetischen Scheidung, bei dem durch Beriese- 
lung der das abgeschiedene magnetische Gut austragenden For- 
dervorrichtung eine fliissige Verbindung zwischen dieser und 
der Oberflache der Trube geschaffen wird in der Anwendung 
auf Walzenscheider, bei denen das magnetische Gut aus einer 
Trube an eine walzenformige Scheideflache gehoben wird, 1. 
dad. gek., dal) die Filmflussigkeit auf der Seite der abwarts 
gerichteten Laufbahn der Walze auf dem vom Gut freien Teil 
der Walzenoberflache aufgegeben wird und an dieser herab- 
laufend an der Scheidestelle den Film bildet. - 2. dad. gek., dalh 
durch Verschiebung der Walzen der Film in Richtung der Guts- 
zufuhrung verlegt werden kann. - Hierdurch wird nun auch 
bei Walzenscheidern eine einwandfreie Filmbildung ermog- 
licht. Zeichn. (D. R. P. 403777, K1. 1 b, vom 19. 10. 1922, 
ausg. 6. 10. 1924.) dn. 

Dr.-Ing. Alexander Bernhard Drager, Liibeck. Autogen- 
Schneidbrenner niit zwei Mundstiicken fur  zentralen Sauerstoff- 
schneidstrahl und ringformige Vorheizflamme, dad. gek., daB 
die konzentrisch zueinander liegenden Brennerkopfdichtflachen 
(f, g) fur die Mundstiicke (h, i) Ringzonen ein und desselben 

d 
e 

Kegels (k) sind. - Abweichend und neu gegenuber den be- 
kanntgewordenen Brennern sind beim Erfindungsgegenstand 
die  Dicht- oder Anlageflachen fur beide Mundstucke so an- 
geordnet, daB sie zugleich und rnit dem denkbar einfachsten 
Werkzeug, namlich einem Spitzbohrer rnit geraden Schneid- 
kanten, hergestellt werden konnen. (D. R. P. 403849, K1. 4g ,  
vorn 14. 2. 1924, ausg. 8. 10. 1924.) dn. 

Dr. Josef Dechesne, Rostock. Vorriehtung zum Kippen von 
GieDpfannen mit Ausschaltung des toten Ganges in dem Ge- 
triebe, gek. durch zwei Seilantriebe, von denen der  eine den 
Antrieb nach der einen Richtung, der  andere den Antrieb 
nach der andern Richtung iibernimmt. - Hierbei ist jeder 
tote Gang vermieden. Dariiber hinaus aber  wird erreicht, dal3 
die Stol3e beim Ingangsetzen und Anhalten der Kippbewegung 
verniieden werden, weil die Seile elastisch sind, was bei den 
starren Antriebsgliedern, wie z. B. Zahnradern, nicht der Fall 
ist. Zeichn. (U. R. P. 404496, K1. 31 c, vom 15. 3. 1924, ausg. 
22. 10. 1924.) dn. 

lasehinenbau-Anstalt Humboldt, Koln-Kalk und Paul 
Henke, Koln-Deutz. Elektromagnetischer Scheider, bei dem auf 
deni drehbaren Trommelmantel uber den innenliegenden, fest- 
stehenden Primarpolen von in Richtung der Scheiderachse ab- 
wechselnder Polari tat in  der  Umfangsrichtung gegeneinander 
magnetisch isolierte und sich in Achsenrichtung rnit Zuschar- 
fungen gegeniiberstehende Sekundarpolstucke so angeordnet 
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sind, dafi sie unterteilte Kinge bilden, welche zwischen sich 
entsprechende ringformige Feldspalte bilden, auf die das 
Scheidegut gebracht wwd, 1. dad. gek., da13 diese Polstiicke 
gegen den Feldspalt hin kammartig gezahnt sind. - 2. dad. 
gek., dalJ anstatt der magnetisch niiteinander verbundenen 
ZBliiie auf ihre ganze achsiale Lange gegeneinander magnetisch 
isolierte stabartige Lamellen angeordnet werden. - Die bis- 
herigen schadlichen Streuungen der Kinge und auch unwirk- 
same Kraftlinienkurzschlusse werden vermieden. Durch die 
zugeschlrften Lamellen entsteht eine grofie Anzahl hochge- 
sattigter Kanten, die eine gunstige Angriffsflache fur groDere 
schwerniagnetisierbare Korper bilden. Zeichn. (D. R. P. 
404 579, Kl. 1 b, vom 9. 4. 1921, ausg. 22. 10. 1924.) dn. 

Henry Harris, London. Vorriehtung zur Reinigung und Schei- 
dung yon Metallen nach Pat. 343613 oder als Ausfiihrung der 
Vorrichtuug nach Pat. 368432, 1. dad. gek., daB der Reaktions- 
raum durch einen ortsfesten Behalter gebildet wird, der ge- 
treniit von den1 Schmelzkessel - zweckniBi3ig hijher oder tiefer 
- aufgestellt ist und durch ein entsprechend hochgezogenes 
Uberlaufrohr beim Betrieb mit einer genugenden Menge Metall 
gefullt gehalten wird. - 2. dad. gek., dad bei hoher gelegenem 
Schmelzkessel das Metall aus dem Uberlauf des niedriger ge- 
legenen Reagensbehalters in einen Zwischenbehalter (Sumpf) 
flieat, voii welchem es in den Schmelzkessel emporgefordert 
wird. - Bei den Vorpatenten Iauft zwecks Raffinierens von 
Metallen, insbes. Blei, das geschmolzene Metall in dem ge- 
schmolzenen Reagens um. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 
4046C9, Kl. 40a, Zus. z. D. R. P. 343613 vom 5. 12. 1922, 
langste Dauer 26. 1. 1938, ausg. 20. 10. 1924.) dn. 

Fried. lirupp Grusonwerk Akt.-Oes., Magdeburg - Buckau. 
Walrcnscheider rnit Piihrung des Gutes dureh den Feldspalt, 
1. dad. gek., dafi einseitig zur Langsachse einer austragenden 
Ankerwalze ein €eststehendes Magnetsystem mit zwei oder 
mehreren Polen liegt. - 2. dad. gek., dafi der geringe Abstana 
zwischen nebeneinanderliegenden Polkanten eines Magnetsystems 
durch Eindrehungen oder Zahnung der Walzenoberflache uber- 
bruckt wird. - Hierdurch konnen die Walzen im Durchmesser 
klein und daher leicht gelialten werden. Der Kraftverbrauch 
und auch die Herstellungskosten sind geringer. Die Scheider 
arbeiten betriebssicherer und die neuen Scheider sind bei der 
Arbeit iibersichtlicher. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 
404 759, K1. 1 b, vom 15. 11. 1922, ausg. 23. 10. 1924.) dn. 

Siemens-Schuckertwerke G .  m. b. H., Siemensstadt b. Ber- 
lin. Erfinder Dip1.-Ing. Otto Schenk, Niirnberg. Ver- 
fahren aur elektrisehen WiderstandsschweiSung von 
Bliiminium oder anderen gutleitenden Metallen, 1. dad. gek., daB 
zur Erhohung des elektrischen Widerstandes der SchweiBstelle 
zwischen die Schichten gutleitenden Metalles eine schlechter 
leitende Schicht oder eine Mehnahl solcher Schichten ein- 
gebracht wird. - 2. dad. gek., dai3 zwischen die Schichten gut- 
leitenden Metalles eine Schicht oder eine Mehnahl von Schich- 
ten eines schlechter leitenden Metalles als Blech oder Folie ein- 
gebracht wird. - Dadurch ist es moglich geworden, die Grenze 
der Schichtdicke gutleitenden Metalles, bei der die elektrische 
Widerstandsschweifiung unmoglich wird, erheblich hoher 
hinaufzuiiicken. (D. K. P. 404923, K1. 21 h, vom 22. 8. 1923 ausg. 
1. 11. 1924.) dn. 

Jean Achard und Charles MiCville, Paris. Verfahren rur 
elektrischen SehweiRung mit dauernd in demselben Sinne um- 
laufenden Rollenelektroden, dad. gek., dad die  Umlaufgeschwin- 
digkeit der Rollenelektroden periodisch zwischen zwei Werten 
wechselt und Stromflud innerhalb der Phase geringerer Um- 
laufgeschwindigkeit stattfindet. - Dieses Verfahren gestattei 
eine gleichmlfiigere und daher auch widerstandsfahigere Schwei- 
fiung, als die gewohnlichen Methoden. (D. R. P. 405593. K1. 
21h, vom 28. 12. 1922, ausg. 1. 11. 1924.) dn. 

13. Farbstoffe, Textilindustrie. 
Dr. Guido Holzknecht, Wien. Verfahren zur Herstellung 

von Farbtonleitern, dad. gek., daB der  Trager der  Farbtonleiter 
wiederholt und stufenweise fortschreitend in eine entspechend 
verdiinnte Farbstofflosung getaucht wird, wobei ein neuerliches 

Eintauchen jeweils vor dem vollstandigen Eintrocknen der 
Farbstofflosung auf dem Trlger  stattfindet. - Das Verfahren ist 
selbstverstandlich nicht nur zur  Herstellung von Farbtonleitern 
auf durchsichtigem Material, wie Celluloid, Acetylcellulose U. 
dgl., sondern auch auf irgendwelchem anderen Material ge- 
eignet, z. B. solchem, das eine Eigenfarbe besitzt. Zeichn. 
(D. R. P. 401 941, K1. 75c, \om 9. 3. 1924, Prior. Osterreich 13. 4. 
1923, ausg. 11. 9. 1924.) 

Philipp Baeh, Niederlahnstein. Fahrbare Strahngarn-Farbe- 
maselline rum selbsttatigen Umsetren und Umziehen der auf 
rahmenartigen, flachen Garntragern hangenden Garnstrahne, 
bei der  zurn Erfassen der  a d  den Bottichrand liegenden Garn- 
trager fur das Umsetzeii am Wagen Greiferscheiben angeordnet 
sind, 1. dad. gek., dai3 die rahmenartigen flachen Garntrager an 
ihreii Wangen (k) iiber ihre seitlichen Drehzapfen (0) hinaus 
Anschlaghebel (e) aufweisen, die beim Drehen der  Greifer- 
scheiben (a) in den Bereich von einem am Fahrgestell angeord- 
neten ersten Widerlager (h) kommen und unter Anliegen an 
letzteres die Garntrager auf den Greifern (b) so um ihre Dreh- 
zapfen (0) drehen, daB sich die unteren Wangen (m) auf ein zwei- 
les Widerlager (g) auflegen und dadurch den Garntrager unter 
Umzieheii der aufliegenden Strahne um 360 ' drehen. - 2. dad. 

dn. 

gek., dafi die Anschlaghebel (e) durch einseitige Verlangerung 
der Wangen (k) der Garntrager iiber deren seitliche Dreh- 
zapfen (0) hinaus gebildet sind; - 3. dad. gek., dai3 die Wider- 
lager (g, h) fur ein gleitendes Anliegen und Auflegen der 
Garntrager beim Drehen urn 360' einen in  dsr  Drehrichtung 
elliptischen Querschnitt erhalten. - Durch Verwendung der  
Widerlager, also einfacher Maschinenteile, die keine Bewegung 
ausfuhren, wird die Arbeitsweise der Maschine fur  das Um- 
ziehen der Strahne durch Drehen der flachen Garntrager urn 
360 ' eine ruhige und verhaltnismaBig stoi3freie; besonders be- 
wegte und zu steuernde Greiferarme oder Haken oder auch 
Zahnrader an den Garntragern mit am Fahrgestell angeord- 
neten Zahnbogen fur das Umziehen der Strahne fallen weg, 
lediglich durch die Bewegung der Greiferscheiben erfolgt wah- 
rend des Umsetzens der  Garntrager auf einfache Weise auch 
das Drehen der letzteren unter Umziehen deT Garnstrahne. 
(D. R. P. 396030, K1. 8 a ,  vom 5. 5. 1922, ausg. 2. 10. 1924.) 

The United Staates Wool Company, Denver, V. St. A. Ver- 
fahren zur Reinigung von Rohwolle unter Benutzung yon Gips, 
dad. gek., dai3 der Gips vor dem Pulverisieren einer Temperatur 
von 500-700° wahrend einer Zeitdauer von 2-48 Stunden 
unterworfen wird, so dad er  totgebrannt ist und sich nicht mehr 
mit Wasser verbinden kann. Dieser totgebrannte Gips e n t f s n t  
Fett und Schmutz, wenn er rnit der  Rohwolle in Beriihrung ge- 
bracht wird, vie1 besser, als irgendein anderes gipshaltiges 
Material. Der fettartige Bezug wird von samtlichen kleinen 
Faserchen der Wolle entfernt, so dai3 diese zum Spinnen und 
Weben besonders gut verwendbar ist und Ieichter und besser 
gefarbt werden kann als auf andere Weise gereinigte Wolle. 
(U. R. I-'. 4009i9, K1. 29 b, vom 21. 3. 1923, ausg. 25. 8. 1924, 
vgl. C. 1924. 11. 1991.) 

dn. 

dn. 
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Dr.-Ing. Emii Gminder, Reutlingen. Vorrichtung zur Ge- 
winnung von Bastfaserwerg aus Flachs- und anderen Pflanzen- 
stengeln, 1. dad. gek., dai3 das Arbeitsgut in ununterbrochenem 
Lauf einer fraserartig wirkenden Trommel (d) mittels eines 
Walzenpaares (i, i') und dazwischenliegender Mulde (h) zuge- 
fuhrt wird, derart, dai3 das Arbeitsgut an der Oberkante der 
Mulde zerteilt und gieichzeitig in kdiglich durch Schleuder- 
wirkung abfliegenden Abfall und in  den Trommelzahnen 

hangenbleibendes Faserwerg getrennt wird und letzteres durch 
einen Abnehmer (e) von der Trommel abgenommen wird. - 
2. dad. gek., dai3 der Vorrichtung eine Walzenbreche (b, c) vor- 
geschaltet ist und der Abnehmer (e) das Faserwerg einer z. B. 
aus StiItentrommeln und Rosten bestehenden Nachreinigungs- 
vorrichtung zufuhrt. - Der rohe, getrocknete Stengel wird so 
in seine Teile zerlegt, dai3 auf der  einen Seite das zerkleinerte 
Stengelholz, die Blatter und der Samen abfallen und auf der 
aiideren Seite das fur Verpackung und Versand bereite Bast- 
faserwerg. (D. R. P. 401063, K1. 29a, vom 24. 10. 1923, ausg. 
30. 9. 1924.) dn. 

August Ychiff crs, Aachen. Rauhmaschine rnit trommel- 
artig oder in anderer Weise hintereinander angeordneten, rnit 
verschiedenartigen Rauhkorpern besetzten, einstellbaren Re- 
volvern, die bei entsprechender Stellung jeweils einen der 
Rauhkorper in Arbeitsstellung halten, 1. dad. gek., da8 jede der 
an einem Revolver (1) gelagerten Rauhwalzen (2) in der Ar- 
beitsstellung selbsttatig in einen von der Bewegung der Revol- 
ver unabhiingigen Antrieb eingreift. - 2. Rauhwalze nach An- 

.U 

9 

6 

spruch 1, dad. gek., dai3 die Wellen (9) der  Rauhwalzen (2) 
Riemenscheiben (10) tragen, von denen diejenigen der in Ar- 
beitsstellung sich befindenden Walzen durch einen der Stoff- 
bahn entsprechend angeordneten Antriebsriemen (11) an- 
getrieben werden. - Es wird ermoglicht, die Ware in ein und 
derselben Maschine zunachst durch Walzen mit einem stump- 
feren Kratzenbeschlag und danach, entsprechend dem fort- 
schreilenden Arbeitsgang, durch Rauhwalzen mit einem schar- 
feren Kratzenbeschlag zu bearbeiten. (D. R. P. 401 724  K1. 8 b, 
vom 10. 2. 1922, ausg. 8. 9. 1924.) dn. 

Ernst Berndt, G .  m. b. H., Leutersdorf (Sa.). Verfahren 
zum Sengen von Samt- und Florgeweben nach Pat. 350 917, dad. 
gek., dai3 das Annassen mit Feuerschutzlosung statt unmittel- 
bar auf der Bindungsseite auf der rechten Seite (Haarseite) er- 
folgt und die Ware vor dem Sengen langere Zeit liegen bleibt, 
bis die Feuchtigkeit in die Bindung hineingezogen ist. - Durch 
das Pat. 359 947 wurde ein Sengverfahren bekannt, bei wel- 
chem zum Schutze vor dem Versengen insbesondere glatter 
Plusch- und Velvetwaren dieselben vor dem Sengen rnit einer 
Feuerschutzlosung gIeichmai3ig angenai3t werden. Nach dem 
Verfahren erfolgt das Annassen auf der Bindungsseite (Ruck- 
seite), so da8 der Samtflor trocken bleibt. Das neue Verfahren 
ermoglicht das Sengen unentschlichteter Waren sowohl in halb- 
nassem wie in bereits trockenem Zustande ohne Gefahr des 
Versengens und bildet eine wertvolle Erganzung des Ver- 

fahrens nach dern Hauptpatente. (D. R. P. 401896, ZUS. Z. 
D. R. P. 379947, K1. 8 b ,  vom 23. 9. 1923, langste Uauer: 17. 7. 
1940, Ausg. 10. 9. 1924.) dn. 

Fried. Kruyp, A.-GI., Grusonwerk, Magdeburg-Buckau. 
Vorrichtung zum Eutfleisehen von PaserpKanzenteilen mit einer 
oder mehreren Arbeitsstellen unter Anwenduiig von endlosen 
Ober- und Unterseilen fur die Zufuhrung uiid Einspannung der 
Faserpflanzenteile und die Abfuhrung der fertigen Fasern, 
dad. gek., da8 fur jede Arbeitsstelle ein zwei- oder mehrfach 
uber eine Forderscheibe (a), zwei Leitscheiben (b u. c) und 
einfach uber eine Spannscheibe (d) nach Art des an sich be- 
kannten Kreisseiltriebes laufendes Qberseil (e) und ein Unter- 
seil (f) angeordnet sind, und dai3 Jiese beiden Seile das Pro- 
fil eines nach zwei Seiten begrenzten, nach der dritten Seite 
hin unbegrenzten Aufgaberaumes und eines in gleicher Weise 
begrenzten Abnahnieraumes einschliei3en. - Die Erfindung be- 
zweckt die Erreichung einer vollkommen gleichmafiigen Span- 
nung aller Qberseile und damit der grofitmoglichen Einspann- 
kraIt und erreicht diese dadurch, da8 zwei oder mehrere Ober- 

seile zu einem einzigen Seil vereinigt werden und dieses nach 
Art des Kreisseilbetriebes zwei- oder mehrmals urn die For- 
derscheibe und gegebenenfalls auch zwei- oder mehrmals um 
die Seilantriebscheibe geschlungen ist. Dieser Kreisseilbetrieb 
1aBt sich bei Entfleischungsmaschinen mit zwei oder mehreren 
Schlagtrommeln auch auf zwei oder niehrere Einspann- 
stellen mit einem einzigen, allen diesen Stellen gemein- 
scliaftlichen Seil anwenden. Dabei kann fur jede Entfleischungs- 
stelle ein besonderes Unterseil angewendet werden, oder 
es kann auch ein allen Entfleischungsstellen gemeinschaft- 
liches Unterseil vorhanden sein. Bei dieser Art des 
Oberseiltriebes kann die Anzahl der erforderlichen Spannrollen 
bis auf eine herabgesetzt werden, mit deren Verschieben eine 
vollstandig gleichmai3ige Spannungsanderung aller Oberseil- 
strange eintritt. Wird der Kreisseiltrieb fur zwei oder mehrere 
Arbeitsstellen angewendet, so kann man auch zwei oder mehr 
Spannrollen anwenden, damit die Verschiebung der  einzigen 
Rolle nicht zu grot3 wird. (D. R. P. 401987. K1. 29a, vom 
12. 5. 1923, ausg. 12. 9. 1924.) dn. 

IIeinrirh Vieck, Hamburg. Fliiehenbemusterungswalze fur 
FIachen aller Art, 1. dad. gek., dai3 zwischen hartem Kern und 
elastischem Druckmustermaiitel ein Schwammgummipolster ein- 
gefiigt ist, vermoge dessen sich der Druckmustermantel uberall 
anschmiegen kann. - 2. dad. gek., dai3 a n  den Enden der Walze 
zwischen Schwammgummipolster und Achse eine Vollgummi- 
verstarkung angebracht ist und alle Schichten, z. B. durch ge- 
meinsame Vulkanisierung, homogen miteinander verbunden 
sind. - Den Gegenstand vorliegender Erfindung bildet eine 
Flachenbemusterungswalze, die vermoge ihrer Anordnung 
scharfe Abdrucke mit Leim- und 61- oder anderspraparierten 
Farben auf allen Flachen, und zwar auch auf unebenen, liefert. 
Zeichn. (D. R. P. 402227, K1. 75c, vom 13. 4. 1923, ausg. 15. 9. 
1924.) dn. 

British Research Association for the Woollen & Worsted 
Industries und Henry James Wheeler Bliss, Leeds. York (Engl.). 
Verfahren zur Behandlung von Wollgarnen, dad. gek., da8 das 
Wollgarn benetzt, stark gestreckt und unter Spannung getrock- 
net wird, derart, dai3 es beim nachfolgenden Benetzen vie1 
starker einschrumpft als das unbehandelte Garn. - Das sich 
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fur die Behandlung eignende Garn muB geniigende Starke und Elemente, welche fur den Versuch von Bedeutuvg sind, konnen 
Elastizitat aufweisen, um ohne Beschadigung dern Strecken mit groDer Scharfe und Genauigkeit gemessen werden, SO da9 
unterworfen werden zu konnen. Wird das so tehantlelte Woll- also MclJverfahren fur  solche Stoffprufungen erhalten werden, 
garn rnit gewohnlichem Ciarn zu Geweben, Gewirken usw. ver- die zu\erlassig den Wert der der Prufung unterliegeiiden 
arbeitet, so konnen nach einem Befeuchten oder anderer zweck. Fadenprobe bestimmen. Zeichn. (D. R. P. 403 806, K1. 42 k, 
entsprechender ublicher Behondlurig Musterungseffekte erzielt vom 16. 1. 1953, ausg. 8. 10. 1924.) 
werdeii. (D. R. P. 4037(lY, K1. 8 b, vom 12. 11. 1922, Prior. 
England v. 22. 11. 1921, ausg. 2. 10. 1924.) 

- ~ ._ - 
~~ _ _ _ _ _  
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dn. 
Georg E. Schmidmer, Niirnberg. Einrichtung zur Metalli- 
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Dr. Jacques Caenraad Har- 
togs, Arnhem, Holland. Fpinn- 
duse fur die Herstellung kunst- 
licher Faden aus Zellstofflosun- 
gen, dad. gek., daB sie kegel- 
formig vorspringend geslaltet ist 
und die capillaren Offnungen in 
Hohenzonen angeordnet sind. 
- Die Fallflussigkeit gelangt 
zu den inneren Faden, d. h. 
wenn in der Richtung nach oben 
gesponnen wird, zu den aus 
hoheren, oder - wenn nach 
unten gesponnen wird - zu den 
aus tieferen Zonen austretenden 
Faden nur zwischen Faden hin- 
durch, die schon in den vorher- 
gehenden Zonen koaguliert wor- 
den sind, also die Konzentration 
des Fullbades nicht mehr be- 
einflussen konnen; es gelangt 
also die Flussigkeit rnit ihrer 
vollen Konzentration auf die 
Faden der  inneren Zonen zur 
Wirkung. (D. R. P. 403735, 
RI. 29a, vom 16. 6. 1923, Prior. 
Holland vom 28. 6. 1921, ausg. 
7. 10. 1924.) dn. 

SociCt6 pour la fabrication de la 
soie ,,Rhodiaseta", Paris. Vorrichtung 
zur Herstellung kiinstlicher Faden 
nach dem Trohkenspinnverfahren, bei 
dem die Faden von oben nach unten 
laufen, dad. gek., da8 unter jeder 
Spinnvorrichtung (7, 7), deren Faden 
(15) v.reinigt werden sollen, ein 
Trichter (11) mit glatten Innenwandun- 
gen angebracht ist, der an seiner Spitze 
(12, 13) die Austrittsoffnung fur den 
gebildeten Faden tragt. - In dem 
Trichter vereinigen sic11 die einzelnen 
Faden zu einem einzigen, der am un- 
teren Ende austritt, Hemmungen 
konnen durch eine kleine Tur be- 
hoben werden. (n. R. P. 403736, K1. 
29a, vom 30. 12. 1923, Prior. Frank- 
reich 24. 8. 1923, ausg. 2. 10. 1924.) 

dn. 

Duplan Silk Corporation, Hazle- 
ton, Luzerne (Penns., V. St. A.). Ver- 
fahren zum Priifen der Koliasion von 
Seidenfaden, dad. gek., dal3 der Faden 
zwecks Zerlegung in seine losen Be- 
standteile unter eine vorher beslimmte 
konstante Spannung gebracht wird, 

sierung con Textilien und sonstigen biegsamen Stoffen durch 
Kathodenzerstaubung im Vnliuum, 1. dad. gek., daB der Rezi- 
pient niit einem herausnehmbaren Einsatz versehen ist, an dem 
die Elektroden fest und der bzw. die Warentrager drehbar an- 
geordnet sind. - 2. dad. gek., daB der Einsatz rnit zwei dreh- 
baren Warenhagern bzm. zwei Satzen von drehbaren Waren- 
triigern in Gestalt von Vorrats- und von Aufnahrnewalzen und 
mit einer festen Fuhrung versehen ist, die sich in fur die 
Metallisierung geeignetem Abstand von den Elektroden be- 
findet. - Der in den Rezipienten einzuschiebende Einsatz be- 
seitigt die Schwierigkeiten, die rnit Einbringung der Ware in 
den Apparat verknupft sind. Weitere Anspr. m. Zeichn. 
(D. R. P. 404954, K1. 75 c, vom 31. 8. 1923, ausg. 23. 10. 1924.) 

dn. 

I I Rundschau. 

Termin der Frankfurter Friihjahrsmesse. 
Das Datum der  nachsten Frankfurter Messe ist sowohl im 

Zeitpunkt als auch in der Wocheneinteilung geiindert worden. 
Die Technische Messe (Haus der  Technik und Stande im Freien) 
wird diesrnal schon am Freitag beginnen, und zwar am 17. April. 
Die allgemeine Messe beginnt, wie stets, am Sonntag, diesmal 
am 19. April, dauert aber nur bis einschlielllich Mittwoch, den 
22. April. An diesern Tag srhlie8t auch die Technische Messe. 
MeldeschluD ist am 31. Dezember. 

Zum 50 jdhrigen Bestehen der Chemischen Fabrik 
von der Heyden A.-G. in Radebeul. 

Wie uns mitgeteilt wird, bedarf die in dem unlangst er- 
schienenen Artikel ') nur k u n  gestreifte Griindungsgeschichte 
der C h e m .  F a b r i k  v o n  d e r  H e y d e n  noch einer Ergan- 
zung in bezug auf den Namen des Rlannes, dessen Arbeiten die 
eigentliche Grundlage fur die Griindung der genannten Fabrik 
gewesen sind, namlich H. K o 1 b e  s. - K o I b  e arbeitete 
schon in Marburg Ende der  funfziger Jahre an der Auffindung 
eines Ve'rfahrens zur kunstlichen Herstellung der Salicylsaure, 
deren antiseptische Eigenschaften er vorausgesagt und erkannt 
hatte2). Nach einiger Zeit lie8 K o l  b e  die Arbeit wegen 
anderer, ihm wichtiger erscheinenden Aufgaben liegen, urn sie 
erst in Leipzig fortzusetzen, bis der Erfolg seine jahrelangen, 
muhevollen Untersuchungen krijnte; am 26. September 1873 
konnte er seinen Schulern und seiner Familie mitteilen, da9 
e r  sein Ziel erreicht hatte. 

K o 1 b e wollte die Erfindung urspliinglich im Journal fur 
praktische Chemie veroffentlichen, doch setzte R. S c h m i t t es 
durch, da13 K o 1 b e  ein Patent nahm "). Auf Grund der K o l b s  
schen Erfindung griindete F. v. d. H e y d e n im Jahre 1874 die 
Fabrik in  Radebeul, die in den ersten Jahren nach der Kolbe- 
schen Vorschrift die  Salicylsaure gewann, bis R. S c h m i t t 4) 

ein vereinfachtes und billigeres Verfahren fand und es an die  
Fabrik v o n d e r H e y  d e n ubertrug, die nunmebr nach dem 
Schmittschen Verfahren die Salicylsaure herstellte. 

wlhrend der er einer lediglich scha- 

unterzogen wird, die an ihren den 
Faden beruhrenden Kanten derart ab- 
gerundet sind, daB eine Schneidwir- 

kung verniieden wird. - Das Verfahren sehaltet die gefuhlu- 
mkBige Beurteilung durch deu Menschen, die bisher von iiber- 
wiegendem EinfluD war, aus. Die verschiedenen Faktoren und 30.15. 1886. 

17  benden Bearbeitung durch Klingen 1) Vgl. Z. ang. Ch. 37, 738 [1924]. 
2) K o 1 b e  u. L a  u t e m a n  n ,  Ann. Chem. Phar. 115, 157 

3) D. R. P. 426 v. 3./7. 1877. 
4, D. R. P. 29939 v. 24./6. 1884, Zusatzpatente v. F. v. 

H e y d e n :  D. R. P. 33635 v. 10./5. 1885; D. R. P. 38742 v. 

[18GO1; Journ. f. Prakt- Ch- 82, 200 [18601. I83V 




